Technische Daten Hochste Produktivitat auf wenigen Quadratmetern.

Fahrstander-Bauweise Verzahnungs-Fréasmaschine Verzahnungs-Schleifmaschine
UPFM 500 F-CNC UPSM 500 F-CNC é
Arbeitsbereich ﬂ ’_ """"""" Option -v-overtll.emq-:ré L
X-Achse Verfahrweg [mm] 2.400 - 3.400 - 4.400 - 5.400 (bis 8.400) s m—) | ‘
Y-Achse Vorschubachse [mm] 500 | ” /8 L@ |
Z-Achse Vertikalachse [mm] 410 VA :i %
U-W-B-Achsen Abrichtgert [mm] - U =100, W = 105, B1 = +20° N %"
Maschinentisch % _ é g
Belastung max. [ka] 20.000 8 i E
AuBenmaBe entspr. Aufspannflache [mm] 380 x 3.000 / 4.000 / 5.000 [ 6.000
Anzahl der T-Nuten 4 Stiick L]
T-Nutenbreite 18 H7 7
T-Nutenabstand [mm] 90 g =L
Vorschubeinheit (X-Achse) %
Geschwindigkeit [mm/min] 0 - 20.000 %
Spindelsteigung 20 E
Vorschubeinheit, horizontal (Y-Achse) %
Geschwindigkeit [mm/min] 0 - 10.000 :g
Spindelsteigung [mm] 10 ;g
Schwenkbereich (C1-Achse) f. Schrigverzahnungen +45° %: & I P : I < ebtronmel CQ
Vorschubeinheit, vertikal (Z-Achse) ig T ‘ | | == P g &
Geschwindigkeit [mm/min] 0 - 5.000 %1 s Revimcs — D | Schmutztank :;: g &
Spindelsteigung [mm] 10 u%: . | _]__ ] B . &
Spindelmitte iber Tischaufspannfliche [mm] 180 - 600 g - : 5 ;; ,/\Rem'a"k
Schwenkbereich (B2-Achse) f. Schnittwerkzeuge +45° :%‘ D“D“D“D“ E:m_ T - “H_“ - "D“D“D“D -
Fis-fSchlefopt Zukunftsweisende (I N M Gy -
Spindelnase-/aufnahme Sk45 DIN 69871 50,8 mm (2") £ - X + : T
Antriebsleistung [kw] 25 (S6) (44) 30 (S6) F ra S - u n d Sc h I e i fte c h n 0 I O i e é o 31‘0300’:1 p— Baﬁﬁ_&ha"u
Spindeldrehzahl [U/min] 1-300 ( bis 600)* 1- 5000 g £ L2 200 m bet 3100 mm Verrahrueg
Fris-/Schleifbereich in Stahl (C45) [Modul] bis 30 0,1 - 18; Schnitt- und Sonderprofile i n Fa h rsta n d e r_ B a u we i Se E LS 0780 am a0 o Vst
Fraserbreite max. [mm] 200 ( bis 240)* — %
Fraserdurchmesser [mm] min. 125 + 2 x Schnitttiefe / max. 288 - E;
Zerspanungsleistung in C45 max. [em3/min] 250 (ca. 500)* - §’
Schnittgeschwindigkeit [m/sec]. - 5 bis 65 (konstant programmierbar) ii
Schleifscheibe - = keramisch, kunstharzgebunden, CBN Verzahnungs—Frésmaschine % ngh_Tech aus Ehlngen — weltwert |m Elnsatz
Schleifscheibenbreite mm — 15 - 90 !
Schleifscheibendurchmesser [mm] - min. 170  max. 300 UPFM 500 F-CNC ;i B Uber 100 Jahre Qualitit B Made in Germany B Lohnfertigung von Zahnstangen
Bohrungsdurchmesser [mm] - 127 %
Steuerung Siemens Sinumerik 840 D - o 5
Schnittstellen Netzwerkschnittstelle TCP/IP, Telefonanschluss analog, USB-Anschluss Ve rZa hn u ngS_SCh le”:maSCh Ine g
Achsantriebe Synchronmotor Siemens 1FT6 U PSM 500 F-CN C %
Spindelantriebe Asynchronmotor Siemens 1PH7 §
Systemgenauigkeit [mm] +0,002 é Ehinger GieBerei und
Genauigkeit direkte Wegmesssysteme (GlasmaBstab) fir alle Achsen; ROD-Geber fiir C1-Achse g Werkzeugmaschinenfabrik GmbH Fras—und SchleiflGsungen
Cesmiaradiiesa [kVA] 80 100 zf Schwarze Gasse 17 Telefon +49 (0) 73 91 /70 29-0 fiir die Verzahnungstechnologie
Gewicht [t 22 (2.400 mm Verfahrweg) - 32 (5.400 mm Verfahrweg) i% ngi‘;nE;nngen Eﬁf;if ::v%ge;ifm/ dei?d-jo E G w®

* optional



Frasen und Schleifen

auf hochstem technischen Leistungsniveau. Frasmaschine UPFM 500 F-CNC Schleifmaschine UPSM 500 F-CNC

Die UPSM ist mit einem, in 3-Achsen Es konnen Verzahnungen von Modul Hohe Wirtschaftlichkeit:

Das Fahrstinderkonzept Die Maschinen Fiir die GroBserienproduktion bieten wir eine

speziell optimierte Version an. frei programmierbaren CNC-bahnge- 0,1 bis Modul 18, Schnittprofile und B Profilabrichtaerit mit
EGW als Technologiefiihrer fiir sind aufgrund langjahriger Erfahrung Hierfiir entwickelte verschleiBfreie Getriebe steuerten Profilabrichtgerdt mit viele andere Sonderprofile hergestellt Abrichtrad g
Fras- und Schleifmaschinen fiir die und gestiegenen Marktanforderungen bicten. ie nach Anwendunasbereich. die opti- rotierendem Diamantrad ausgeriistet. werden.
Zahnstangenbearbeitung hat mit der konsequent mit neuester Technologie malenllirozess arameter g ! P o - ) B cinfaches und schnelles
Baureihe UPFM und UPSM neue ausgestattet. P : Samtliche Profile sind auch ins Volle Profilieren

schleifbar (Pendel-, Tiefschleifver- ) )
fahren). Die Schleifscheibe kann der M Hauptzeitparalleles Abrichten
jeweiligen Anforderung, wie Profil, B Pendelbetrieb

Hochste Werkstiickgenauigkeit und Ober-
flachengiite ist durch einen verstarkten

MaBstdbe gesetzt.
Hochste Werkstiickgenauigkeit:

Die Vorteile: : : : Maschinenstander und durch eine geregelte
M stark verrlppte Schwe”%konﬂstruktlon Fraskopfkiinlung gewshrleistet S Lenkzahnstangen Radius, Form- und Teilungskorrektur
M optimal in eine automatische des Maschinenbettes fiir hochste : angepasst werden,
Fertigung integrierbar Steifigkeit
M Pendelbearbeitung M extrem hohes Maschinengewicht Erhiltliche Optionen
M vollautomatisches Schwenken der M Fiihrungsbahnen gehartet, =B de Sl i e
C-Achse * 45° geschliffen, Gegenstiick UPSM 500 F-CNC:

beschichtet und nachstellbar

M geringer Platzbedarf

M aktive Warmekompensation B Magnetspannplatten

B Kiihlaggregat fiir

M optionale Fréskopfkiihlun i .
p p 9 !' Fo KiihImitteleinrichtung

M direkte Wegmesssysteme 7 N 4 . _—
1] B CO2-Loscheinrichtung

TFVTEvaeivsdisted
— 3

B Flachbettbandfilter mit
Schlammraumer

]
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Erhdltliche Optionen fiir die Frasmaschine UPFM 500 F-CNC:

Konsequent auch die weiterent- B Vertikalfraskopf SK 40 (siehe Bild 2)
wickelte Steuerungstechnologie,

Bahnsteuerung, komfortable Dialog-
programmierung, Selbstdiagnose und B Automatische Be- und Entladung des Werkstiicks (o. Abb.) Flexibel in alle Richtungen
Bedienerfreundlichkeit.

Bl Sonderspannsysteme fiir spezielle Werkstiicke wie z. B. Lenkzahnstangen und Gelenkwellen auf Anfrage (0. Abb.)

Standardprofil Werkstickelgenschaften

\ Mefrclen Kophesall oty
mmet am e e
m* Han e oY - Taktma e
’ f-""'““.--.“.. 2500 e ] Bearbeitung X
H Leichter und schneller Fraser- Hydraulische Spannvorrichtung, Werkzeugmagazin fir Gesteuerte B-Achse - o e
wechsel durch abschwenkbares verstellbar von 1 bis 225 mm Vertikalfraskopf Einfache und schnelle Bedienung m"“ e e e e
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Gegenlager. (360mm) durch spezielle Schleifsoftware.




